Handlungsorientiertes Lernen in der fachpraktischen Ausbildung

Ausbildungsprojekt Biegevorrichtung

Ein komplettes, softwareunterstitztes Ausbildungsprojekt
fiir die Grundausbildung in den Metallberufen.

Das Ausbildungsprojekt Biegevorrichtung besteht aus diesen Komponenten:

Konstruktionszeichnung der
Biegevorrichtung
Fertigungszeichnungen aller
Einzelteile

Einzelteilzeichnung des Biegeteils
Animationsvideo der
Biegevorrichtung

Stickliste der bendtigten Halbzeuge
und Normteile

Software fur die Bearbeitung der
Planungsschritte
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Pos. | Meng | Ein. Benennung Norm - Kurzbezsichnung Bemerkung
1| 1 |sthk|Grundplatte Flach EN 10278 - 70 x 10 x 62 §238JRCC
2 | 1 |stk|Piatle Flach EN 10278 - 70 x 10 x 112 §235JRCHC
3| 1 |k [maize Flach EN 10278 - 20 X 10 x 72 18MNGrS
4 | 1 [sme|stemper Flach EN 10278 - 50 % 10 % 52 S0MACIVE
5 1 | Stkk | Fiihrung links Flach EN 10278 - 20 x 15 x 52 5235JRC4C
8 | 1 |sthk|Fohrung rechts FlachiEN 10270 =90 x 1 x 82 S25URCC
7| 1 [t |2yinder Rund EN 10278 30 x 12 S2IIRCC
8 1| Sikk |Hetel Rund EN 10278 § x 62 $235JRC4C
9 | 1 | st [Kugelknopt mit Gewinde  |DIN319KU.20.M5.C Duroplast
10 [ 1 | stk [Flachundschravbe DINS23 M8 x 10-58
11| 1 | sk |Fedemateriang Rd EN 102786 x 30 S2380RCC
12 [ 1 | stk [Foderhalter kurz Rd EN 102786 x 20 S235UACHC
13 [ 6 [ stk |zyinderschravba DINEN IS0 4762 - M5 x 18- 8.8
14| 6 |sk gehdnet DINENISO8734 -5x18-A
15| 2 | sk |zyindersiife, gehartet DINEN ISO8735 -4 x5
16 [ 1 | stk |Zugteder 0.8x6x40 Federstahl
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Arbeitsablauf des Azubis beim Bearbeiten eines Teils der Biegevorrichtung:
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O Projektionsmethode - J ‘ i l
O Tipps zum Arbeitsplan anr...

Rohied saubern un... 58...

Was bedeutet dieses Symbol?

Mal 60 anreilien

O Angabe zur Obenflachenqualitat

O Aligemeintoleranz ‘ - ‘ ‘ ‘
Uberpriifen

Hi 103 vorrasen Erste Seftenlachs ... Nt 1013 fertighasen Hid 1003 anreifien

Zyindersenkungen ...

Infoaufgaben zur Fertigungszeichnung Arbeitsschritte planen

Werkzeuge auswahlen Herstellungszeit kalkulieren

Picsmal  Mrdestmal  Prifminel mat Bewertung

Herstellen Nach Priifplan prifen
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